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1. Einsatzbereich

Die Zentrifugalventilatoren, Typ CND
und CNF, sind kompakte Niederdruck-
ventilatoren, ausgelegt fiir universellen
Einbau, das heifdt in den Positionen 0, 90,
180 und 270°.

CND und CNF kommen hauptsachlich
bei der Prozessluftférderung in Indust-
rie- und Kompostierungsanlagen, aber
auch in anderen Installationen mit leicht
aggressiver Umgebung, hierunter in Ma-
rine- und Off-Shore-Bereichen, zum Ein-
satz.
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2. Handhabung

2.1 Kennzeichnung

Die Ventilatoren sind mit einem Standard-
typenschild mit dem Namen und der Ad-
resse von Novenco versehen.
Angegeben werden dariiber hinaus der
Produkttyp, z.B. CND 560 LG, und die
Auftragsnr.

Der Motor ist ebenfalls mit einem Typen-
schild versehen.

2.2 Gewicht

Die in Tabelle 1 angefiihrten Gesamtge-
wichte gelten fiir CND und CNF ausschl.
Gewicht des Motors, die fiir Direktmon-
tage am Motor (Flanschmotor, B5 - gro-
fer Flansch) vorgesehensind. Siehe Abb.
1.

Das Gewicht fiir die einzelne Motorgro-
e ist der Tabelle 2 zu entnehmen.

2.3 Transport

Die Ventilatoren werden auf iibergrofSen
Paletten geliefert, so dass die Paletten
auf einem LKW nebeneinander ohne Be-

schddigung angebracht werden konnen.
Damit wird auch der Transport mit Ga-
belstapler/Hubwagen moglich.

3. Warenempfang

Beim Eintreffen am Installationsplatz ist
der Ventilator auf eventuelle Transport-
schdden zu untersuchen und auf Voll-
standigkeit der Lieferung zu kontrollie-
ren.

Wichtig: Schaden und Méngel sind so-
fort dem Zulieferer zu mel-
den.

4. Lagerung

Die Ventilatoren konnen bei unbeschadig-
ter Verpackung bis zu einem Monat lang
im Freien aufbewahrt werden. Bei Aufbe-
wahrung in einem beliifteten Raum, in
dem sich kein Schwitzwasser bilden kann,
konnen sie bis zu 6 Monate lang gelagert
werden. Der Aufbewahrungsort darf kei-
nen Vibrationen ausgesetzt sein, die die
Motorlager u.a. beschddigen kénnen. Fer-

Direkt gekoppelt
VentilatorgréBe
315 400 450 500 560 630 710
CND/F 40 59 77 84 113 153 187
Riemenantrieb
315 400 450 500 560 630 710
Motor auf Gehause 62 78 100 118 165 206 255
Motor auf FuBkon- 71 87 116 132 194 234 282

Tb. 1. Gesamtgewichte ausschl. Motor [kg]

¢! Das grifSte zulissige Ge-
" wicht ist der Tabelle 2 zu
| entnehmen.
Das aktuelle Motorge-
wicht ist von der Motor-
grofie abhiingig und von
Fabrikat zu Fabrikat un-
terschiedlich.

Abb. 1. Motor direkt auf der Motordeckelplatte montiert



ner ist das Laufrad in regelmafiigen Ab-
stainden mit der Hand zu bewegen.

5. Installation

5.1 Montage

Das Ventilatorgehduse lasst sich auf allen
vier Seiten des Gehduses montieren (uni-
verselle Montage), esistjedoch zubeachten,
dass keine grofieren Motoren als in der Ta-
belle 2 angegeben eingebaut werden diir-
fen. Der Ventilator ist auf einer waagerech-
ten, festen und ebenen Unterlage zu mon-
tieren, so dass jede Deformation des Venti-
latorgehéduses vermieden wird. Ferner
muss die Eigenschwingungszahl der Unter-
lage mindestens 20% hoher sein als die
hochste Umlauffrequenz des Ventilators.
Normalerweise werden Schwingungs-
dampfer eingesetzt, um das Ausbreiten von
Liifterschwingungen auf die Umgebung zu
verhindern. Diese sind zwischen Ventilator
und Fundament zu platzieren. Zur Auswahl
und Platzierung dieser Schwingungsdamp-
fer wird auf die Tabelle 4 und Abb. 2 verwie-
sen.

Wichtig: Bei kritischen Installationen
sollte die Wahl der Schwin-
gungsdampfer fachlich beur-
teilt werden (Fabrikat/Typ).

Bei der Montage ist zu vermeiden, dass der
Ventilator mechanischen Spannungen aus-
gesetzt wird, dies gilt insbesondere beim
Einbau ohne Schwingungsdampfern oder
flexiblen Verbindungen.

Direkt gekoppelt

Ventilator- Max. Gewicht
groBle MotorgroBe [kgl
315 112 40
400 132 70
450 132 70
500 132 70
560 160 140
630 160 140
710 180 190

Riemenantrieb

Ventilator- Max. Gewicht
groBe | MotorgroBBe [kgl
315 132 70
400 132 70
450 160 140
500 160 140
560 160 140
630 180 190
710 200 255

Tb. 2. Grofter zulissiger Motor

Direkt gekoppelt

Ventilator- Wahl der Schwingungsdampfer - MotorgréBe
gréBle 80 90 100 112 132 160 180
315 AD2015 AD2015 AD2015 AD3025
WeiB Wei Rot Weil
400 AD2015 AD2015 AD3025 AD3025 AD3025
Rot Rot WeiB Wei3 Rot
450 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025
Weil Wei3 WeiB Rot Rot
500 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025
Wei3 WeiB Weif3 Rot Rot
560 AD3025 AD3025 AD4030 | AD4030
Rot Rot WeiB Rot
630 AD4030 AD4030 AD4030 AD4030
Weif3 Rot Rot Rot
710 AD4030 AD4030 | AD5035 AD5035
Rot Rot Rot Rot
Riemenantrieb
Ventilator- Wahl der Schwingungsdampfer - MotorgréBe
groBe 80 20 100 112 132 160 180 200
315 AD2015 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025
Rot WeiB Weif3 WeiB Weif3
400 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025
Weif3 WeiB Weif3 Rot Rot
450 AD3025 AD3025 AD3025 AD3025 AD4030 AD4030
Rot Rot Rot Rot WeiB WeiB
500 AD3025 AD3025 AD3025 AD4030 AD4030 AD4030
Rot Rot Rot WeiB Rot Rot
560 AD4030 AD4030 | AD4030 AD5035
Rot Rot Rot Rot
630 AD4030 AD4030 AD4030 AD5035 AD5035
Rot Rot Rot Rot Rot
710 AD4030 AD5035 AD5035 AD7535 AD7535
Rot Rot Rot WeiB Weil3

Tb. 4. Wahl der Schwingungsdimpfer. Basis: 4-poliger Normmotor - 80% Dimpfung

5.2 Vor dem Kanalanschluss

Vor dem Kanalanschluss ist zu kontrol-

VentilatorgroBBe A B
315 100 252
400 100 312
450 125 347
500 125 392
560 125 437
630 125 482
710 125 537

Tb. 3. Platzierung der Schwingungsdimpfer

Ausf. 1

lieren, dass alle beweglichen Teile frei

mandvrierbar sind, und der Abstand
zwischen Laufrad und Einlauftrichter
entlang des gesamten Umfangs mog-
lichst gleich grofs ist. Ferner miissen der
Ventilator und die angrenzenden Kanile
sauber und frei von Fremdkorpern sein.

5.3 Kanalanschliisse

Wahlweise kénnen zwischen dem Venti-
lator und den Kanailen flexible Verbin-
dungen eingesetzt werden (Zubehor),
um das Ausbreiten von Liifterschwin-
gungen auf das umgebende Kanalsys-
tem zu verhindern.

ADbb. 2. Schwingungsdiampferplatzierung

Flexible Verbindungen diirfen nur lose
gestreckt sein. Die Kanalanschliisse sind
in den Ein- und Austritts6ffnungen des
Ventilators zu zentrieren und so abzu-
stiitzen, dass sie nicht in den flexiblen
Verbindungen hdngen. Ferner sind nicht
mit flexiblen Verbindungen versehene
Kanaile abzustiitzen, so dass ihr Gewicht
das Ventilatorgehduse nicht belastet.

Die Kanaile sind so auszufiihren, dass
der Luftstrom gleichméfiig und unbe-
hindert erfolgen kann. Beispielsweise
sind scharfe Kanalkriimmungen vor der
Eintrittsoffnung des Ventilators zu ver-
meiden, da dies zu erhdhter Gerausch-



entwicklung und verminderter Leis-
tungsfahigkeit fithren kann.
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Abb. 3. Beispiel optimale Installation

Ventilatoren, deren Eintritts- und/oder
Austrittséffnungen nicht an Kanéle an-

geschlossen sind, miissen gemafs gelten-
den Vorschriften mit einem Schutzgitter
(Zubehor) ausgestattet werden, um ein

Beriihren des Laufrads zu verhindern.

5.4 Elektrischer Anschluss
Elektrische Anschliisse diirfen nur von
autorisiertem Personal vorgenommen
werden. Der Ventilator ist mit einem Si-
cherheitsschalter auszustatten, um den
Ventilator bei Eingriffen abschalten zu
konnen.

6. Inbetriebnahme

6.1 Vor der Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme ist zu kontrollie-
ren:

- dass die elektrischen Anschliisse den
geltenden Vorschriften entsprechen,

- dass alle Schutzeinrichtungen, wie In-
spektionsluke, Schutzgitter bei freien
Eintritts- und Austrittséffnungen, vor-
schriftsgemafs montiert sind,

- dass auf Schwingungsdampfern mon-
tierte Ventilatoren sich ohne die flexib-
len Verbindungen und elektrischen
Anschliisse zu belasten bewegen kon-
nen,

- dass die Drehrichtung des Ventilators
der Pfeilmarkierung entspricht (durch
kurzes Einschalten kontrollieren).

6.2 Startvorgang

- Ventilator einschalten.

- Kontrollieren, dass keine ungewohnli-
chen mechanischen Gerdusche oder
Schwingungen auftreten.

- Sicherstellen, dass das Schwingungs-
niveau normal ist. Dies gilt vor allem,
wenn der Motor nicht in der Fabrik
montiert sondern nachgertistet wurde.
In diesen Fillen ist die effektive

Schwingungsgeschwindigkeit nach-
zumessen, und diese darf am Motor
gemessen 7,1 mm/s (effektiv) nicht
iibersteigen.

- Nach 30 Minuten ist erneut zu kontrol-
lieren, ob der Ventilator normal lauft.

6.3 Berechnung der Luftmengen

Der Volumenstrom durch den Ventilator
ist mit der folgenden Formel und Koeffi-
zienten zu berechnen.

V =D3xnx(a+bxP2+cxP4+
de’6+exP’8+fo’10+gxP'12)

Wo

V : Volumenstrom [m3/s]

D : Laufrad-Nenndurchmesser [m]
n : RPM

P : Statische Druck tiber Ventilator

[Pa]

r : Luftdichte [kg/m3]
V' V= Xg
D
n
S
D
n x1.2
p
Kanal auf Freier Einlass
Saug-und und Kanal auf
Druckseite 2 der Druckseite b
a 9,059E-01 8,916E-01
b -6,847E-03 -2,810E-02
4 -3,829E-03 -6,427E-04
d 4,640E-04 2,883E-04
e -2,399E-05 -2,067E-05
f 5,794E-07 5,968E-07
g -5,366E-09 -6,239E-09
Tb. 5. Berechnungskoeffizienten
a. Statischer Druck auf Saugseite 1xD
von Ventilator und auf der Druckseite
2-3xD von Ventilator
b. Statischer Druck auf der Saugseite
(Geschwindigkeit = 0) und im Kanal
2-3xD von Ventilator
7. Wartung

7.1 SicherheitbeiInspektion und War-
tung

Soll der Ventilator inspiziert oder repa-

riert bzw. gewartet werden, ist das elek-

trische System abzuschalten und so gesi-

chertzuwerden, dass sich der Ventilator

nicht unbeabsichtigt einschalten lasst.

7.2 Ventilatorgehduse
Das Ventilatorgehéduse erfordert norma-

lerweise nur eine gewohnliche Reini-
gung.

7.3 Laufrad

Das Laufrad wird in der Fabrik sorgfl-
tig ausgewuchtet, um einen schwin-
gungsfreien Betrieb zu gewahrleisten.
Entstehen wihrend des Betriebs Schwin-
gungen, ist dies im Regelfall auf Staub-
ablagerungen am Rad zuriickzufiihren,
die nach einer Reinigung des Rades wie-
der verschwinden. Ist dies nicht der Fall,
muss moglichst umgehend Fachbei-
stand angefordert werden, da Schwin-
gungen zu einer Verkiirzung der Le-
bensdauer der Lager fiihren konnen.

7.4 Motor

Motoren erfordern im Normalfall nur
Reinigung und Schmieren der Lager,
wobei den Anweisungen des Motorher-
stellers zu folgen ist.

7.5 Demontage des Motors bei Typ
CND und CNF Direkt
Beim Austausch des Motor mit einem
Motor mit anderer Polzahl ist zu kontrol-
lieren, ob die Drehzahl des Motors nicht
den am Ventilatorschild angegebenen
maximal zuldssigen Wert iibersteigt.
Ferner ist zu kontrollieren, dass die Mo-
torleistung fiir den gednderten Bedarf
ausreicht. Bei Motoren mit Frequenzum-
richter ist gleich wie beim Austausch des
Motors Drehzahl und Leistungsaufnah-
me zu kontrollieren. Ferner ist beim Ein-
satz von Frequenzumrichtern zu kont-
rollieren, ob der gewé&hlte Frequenzbe-
reich nicht ein hoheres Schwingungsni-
veau als in Punkt 6.2. angegeben verur-
sacht. Dazu ist der Ventilator mit allen
Drehzahlen des Regelbereichs zu betrei-
ben und gleichzeitig das Schwingungs-
niveau zu messen. Wird in bestimmten
Bereichen das zulassige Vibrationsni-
veau von 7,1 mm/s tiberschritten, sind
diese Bereiche im Frequenzumrichter zu
blockieren. Es wird auf die Anweisun-
gen des betreffenden Frequenzumrich-
terherstellers verwiesen.

Bei Montage des Motors ist das Laufrad
in Bezug auf den Einlauftrichter sorgfal-
tig zu zentrieren, dazu finden sich zur
Befestigung drei 5 mm Schrauben im Sei-
tenblech des Einlauftrichters. Den Motor
auf der Motordeckelplatte montieren,
die direkt auf dem Riickblech des Venti-
latorgehéuses befestigt ist. Als Motor ist
eine Normmotor mit grofem B5-Flansch
einzusetzen.



Leichtestes Verfahren

Zur Demontage des Motors ist die Mo-
tordeckelplatte (am Spiralgehduse) zu
demontieren (Nicht vergessen, vor der
Demontage die genaue Platzierung der
Deckenplatte am Spiralgehduse zu mar-
kieren). AnschliefSend kann die Decken-
platte mit Motor und Laufrad nach hin-
ten gezogen werden und die Demontage
des Laufrads beginnen. Dazu ist die Mit-
telschraube auf der Radnabe zu 16sen
und herauszuschrauben, wonach das
Laufrad von der Motorwelle abgezogen
werden kann (Abzugsbohrungen finden
sich in der Nabe). Anschlieflend ist der
Motor von der Motordeckelplatte zu de-
montieren.

Schwierigeres Verfahren

Den Motor demontieren, in dem der Ka-
nalstutzen sowie der Einlauftrichter ent-
fernt werden. Ferner die Mittelschraube
auf der Radnabe l6sen, und danach das
Laufrad von der Motorwelle abziehen
(Abzugsbohrungen finden sich in der
Nabe). AnschlieSend ist der Motor von
der Motordeckelplatte zu demontieren.
Bei der Demontage des Kanalstutzens
und Einlauftrichters ist zu kontrollieren,
ob die Dichtungsleiste noch intakt ist.
Nach einer Demontage und nachfolgen-
der Wiedermontage der Inspektionsluke
ist zu beachten, dass die Dichtungen
luftdicht sind.

7.6 Fehlersuche

Nachfolgend eine Reihe moglicher Ursa-

chen fiir Betriebsstorungen.

Fehlende Leistung:

- Blockierte Luftzufuhr an Eingangssei-
te des Ventilators

- Klappe geschlossen

- Kanal verstopft

- Einbauverhiltnisse, die unzweckma-
Bige Luftstromung im Laufrad bewir-
ken.

- Falsche Drehrichtung des Laufrades

- Motordefekt

- Motor unterbrochen

- Fehlende oder zu grofe Uberlappung
zwischen Rad und Einlauftrichter, sie-
he Tabelle 6 und Abbildung 4.

Gerdusch/Schwingungen:

- Lager im Motor sind beschadigt

- Unwucht des Laufrades

- Abgenutztes/beschiadigtes Laufrad
- Lose Schrauben/Komponenten

- Falsche Drehrichtung des Laufrades

Einlauftrichter Rad

Uberlappurig
Abb. 4. Skizze der Uberlappung

Ventilator, Ub(fa::g:n ? Toleranzen
gréBe lauftrichter)
315 8 -2 /+2
400 10 -3/ +2
450 11.5 -4/ +2
500 13 -4/ +2
560 14 57 +2
630 16 -5/ +2
710 18 -5/ 42

Tb. 6. Uberlappung [mm]

7.7 Spannen des Riemens und Rie-
menwechsel

Leistungsiibertragung

Montage- und Wartungsanleitung fiir

Keilriemenantriebe

Die iiblichen Sicherheitsmafinahmen
sind zu beachten.

Vor Beginn von Reparatur-/Wartungsarbei-
ten am Antrieb ist die Spannungszufuhr zu
unterbrechen, und es muss sichergestellt
werden, dass der Antrieb wihrend der Arbei-
ten nicht gestartet werden kann.

Keilriemenscheibe mit Taper-Spann-

buchse

Vor der Montage sind alle Komponenten

auf eventuelle Transportschdden zu

tiberpriifen.

Installation

1. Allebearbeiteten Oberflichensind zu
reinigen und Fettstoffe abzuwischen.

Abb. 7.

2. Die Riemenscheibe am Wellenende
aufhiangen und anschlieffend die
Spannbuchse montieren.

3. DieRiemenscheibe drehen, bissich alle
Gewindelocher tiber den glatten Boh-
rungen in der Spannbuchse befinden.

4. Die Innensechskantschrauben vor
dem Einschrauben mit Ol schmieren
und nur soweit anziehen, dass sich
die Riemenscheibe noch auf der Welle
bewegen lasst.

5. Zur korrekten Zentrierung von
Spannbuchse und Riemenscheibe ist
es erforderlich, die Innensechskant-
schrauben mehrmals anzuziehen, da-
bei ist ein Momentschliissel von gro-
fSer Hilfe.

6. Esdarfmitkeinem grofieren Moment
als dem fiir die betreffende Spann-
buchse angegeben Wert angezogen
werden, da sie sich sonst spéter nicht
ohne Gewaltanwendung demontie-
ren lasst.

Spannbuchse Nr. Inbusschliissel Anzahl Schrauben Anzugsmoment (Nm)
TB 1008, 1108 3 2 5,7
TB 1210, 1215, 1310,

1610, 1615 5 2 20,0
TB 2012 6 2 31,0
TB 2517 6 2 49,0
TB 3020, 3030 8 2 92,0
TB 3525, 3535 10 3 115,0
TB 4040 12 3 172,0
TB 4545 14 3 195,0
TB 5050 14 3 275,0

Tb. 7. Taper-Spannbuchsen, Innensechskantschrauben und Anzugsmomente



Abb. 8.
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Abb. 10.

Abb. 11.
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Riemenstraffung

Riemenspanner

] 1.

Abb. 12.
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Motor am Gehéduse

Riemenspanner
Motor auf der Konsole

Horizontale Ausrichtung und Kontrolle der Wellen
Motor- und Anlagenwelle sind ggf. mit einer Maschinenwasserwaage auszurichten.

Anmerkung!
Der maximal zuladssige Fluchtungsfehler auf dieser Ebene betrigt 0,5°.

Vertikale Ausrichtung und Kontrolle der Riemenscheiben
Die Riemenscheiben sind auszurichten, bis die AufSen-/Innenseiten der Riemenschei-
ben mittels Tuschierlineal fluchten.

Anmerkung!
Die Ausrichtung ist nach dem Anziehen der Spannbuchsen zu kontrollieren und bis
zur korrekten Ausrichtung zu korrigieren.

Montage von Keilriemen

Die Keilriemen sind immer lose in die Scheiben einzulegen, sie diirfen nicht mit Ge-
walt tiber die Scheiben gezogen werden.

Gewaltsam montierte Keilriemen halten oft nur wenige Wochen und miissen wieder
ausgetauscht werden!

Spannen der Keilriemen

Die optimierten Werte wurden unter Zugrundelegung der Dimensionierung und des
zugehorigen Datenblatts berechnet! Bei den Werten in der Tabelle 9 auf Seite 7 wird
die korrekte Riemenanzahl vorausgesetzt, bei zu vielen Riemen erhoht sich die Wel-
lenbelastung dementsprechend! Der Motor ist parallel zu verschieben, mit Hilfe eines
entsprechend beim Motor am Gehéuse oder auf der Konsole angebrachten Riemen-
spanners, bis die korrekte Riemenspannung, T;,in/ Tmax erreicht ist. Den Antrieb
mehrmals rotieren lassen, bevor eine Kontrolle und Justierung bis zum korrekten
Wert von T ;1 / Tiax vorgenommen wird. Die Riemenspannung ist erstmals nach %2
bis 4 Stunden Betrieb unter Volllast zu kontrollieren.

NB! Wartungsfreie Red-Power-Schmalkeilriemen brauchen nicht kontrolliert zu werden.

* Optikrik-Riemenspannungsmessgerit, sieche Anleitung auf Seite 6 und 7.

Maximal zuldssiger Fluchtungsfehler

Korrekt gespannten Riemen bedeuten nicht notwendigerweise fluchtende Riemen-
scheiben. Die angegebenen Maximalwerte X1 /X, fiir Fluchtungsfehler auf dieser Ebe-
ne diirfen nicht tiberschritten werden. Andere Scheibengréfien sind zu interpolieren!

Scheibendurchmesser| Maximaler Abstand
dgq, dgz [Imm] X1, X3 [mm]
112 0,5
224 1,0
450 2,0
630 3,0
900 4,0
1100 5,0
1400 6,0
1600 7,0

Tb. 8. Maximal zuldssiger Fluchtungsfehler



Abb. 13.
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Abb. 14.
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Abb. 16.

Abb. 17.

Kontrolle/Wartung des Riemenantriebs
Die Riemenspannung ist in regelméfiigen Abstanden zu kontrollieren, z.B. alle 3/6
Monate, und bei Bedarf nachzuspannen.

NB! Wartungsfreie Red-Power-Schmalkeilriemen brauchen nicht kontrolliert zu werden.

Riemenscheiben sind in regelméfigen Abstanden auf Verschleifs zu kontrollieren, z.B.

einmal jahrlich und immer vor der Montage von neuen Riemen.

Austausch von Riemenscheiben mit Taper-Spannbuchse (siehe auch Seite 4)

1. Innensechskantschrauben l6sen und entfernen. Danach die Innensechskant-
schrauben in die fiir die Demontage vorgesehenen Gewindeldcher einsetzen und
anziehen, bis sich die Riemenscheibe entfernen lasst.

2. Die Taper-Spannbuchse demontieren, wonach die Riemenscheibe entfernt werden
kann.

** Scheibenlehre /Riemenlehre

Hilfswerkzeug

Optikrik 0, I, IL, IIT Riemenspannungsmessgerite (Abb. 14 und 15)

Dieses Werkzeug ist zum Erreichen der optimalen Lebensdauer und des optimalen
Wirkungsgrads von Riemenantrieben unentbehrlich. Gleichzeitig wird auch die Wel-
lenbelastung optimiert, so dass sie mit den von Optibelt angegebenen Werten iiber-
einstimmt. Liegt keine Computerberechnung oder kein Datenblatt vor, kénnen die
von Optibelt zugelassenen Maximalwerte fiir die Riemenspannung der Tabelle 9 auf
Seite 7 entnommen werden.

Optikrik 0, I, II, ITII Riemenspannungsmessgerite - Bedienungsanleitung (Abb. 16)

1. Den Antrieb mehrmals rotieren lassen, damit sich die Spannung iiber den ganzen
Riemen verteilt, bevor gemessen wird.

2. Das Spannungsmessgerédt oben am Riemen zwischen den Riemenscheiben anbrin-
gen, den Zeiger in die Skala hineindriicken.

3. Das Spannungsmessgerat darf nur mit einem Finger bedient werden.

4. Jetzt das Spannungsmessgerat mit langsam sich verstirkendem Druck aktivieren,
bis ein Klick hor-/fithlbar wird - nach dem Klick darf kein weiterer Druck ausgeiibt
werden.

5. Das Spannungsmessgerdt vom Riemen entfernen, wonach sich die Spannung am
Schnittpunkt der Skala und der Vorderkante des Zeigers ablesen lasst.

6. Die Riemenspannung ist zu justieren, bis der gemessene mit dem angegebenen
Wert iibereinstimmt - nicht vergessen, nach jeder Justierung der Riemenspannung
den Antrieb mehrmals rotieren zu lassen.

Dieses Spannungsmessgerit kommt nur bei mehrspurigen Riemenantrieben zum

Einsatz, bei denen die mit Optikrik ITI messbaren Werte iiberschritten werden.

(Abb. 17)

1. Der Priifwinkel (A) wird am Riemen mitten zwischen den Scheiben aufgehangt.

2. Der Mitnehmer (B) wird iiber den néchsten Riemen gedreht und auf Null gestellt.

3. Jetzt am Handgriff ziehen, bis die passende Priifkraft auf der Skala (C) erreicht ist.

4. Nun lasst sich die Riemenspannung als Durchbiegungstiefe auf der Skala (D) ab-
lesen.

5. Die Riemenspannungjustieren, bis der Messwert mit dem angegebenen Wert iiber-
einstimmt.



Riemenspannungswerte

Statische Aufspannung Tiy, 5y (N)
Optibelt Optibelt Optibelt
Riemenprofil Kleinster Red Power SK/VB Super TX
Scheibendurchmesser wartungsfreie Schmale und klassische flankenoffene, formverzahnte
Schmalkeilriemen Keilriemen mit Keilriemen
(mm) Ummantelung
Montage Remontage Montage Montage
neuer Riemen gleicher neuer Kontrolle neuer Riemen Kontrolle
Riemen Riemen

<71 250 200 200 150 250 200

SPZ; 3V/9V > 71<90 300 250 250 200 300 250

XPZ; 3VX/9NX > 90<125 400 300 350 250 400 300
>125 *

<100 400 300 350 250 400 300

SPA >100 < 140 500 400 400 300 500 400

XPA >140 <200 600 450 500 400 600 450
>200 *

<160 700 550 650 500 700 550

SPB; 5V/15N; >160 <224 850 650 700 550 850 650

XPB; 5VX/15NX >224 < 355 1000 800 900 700 1000 800
>355 *

<250 1400 1100 1000 800 1400 1100

SPC >250 <355 1600 1200 1400 1100 1600 1200

XPC >355 <560 1900 1500 1800 1400 1900 1500
>560 *

<50 = = 920 70 120 90

Z2/10; > 50<71 120 90 140 110

ZX/X10 > 71 <100 140 110 160 130
>100 *

<80 - - 150 110 200 150

A13; > 80< 100 200 150 250 200

AX/X13 >100< 132 300 250 400 300
>132 *

<125 = = 300 250 450 350

B/17; >125 <160 400 300 500 400

BX/X17 >160 <200 500 400 600 450
>200 *

<200 - - 700 500 800 600

C/22,; >200 <250 800 600 900 700

CX/X22 >250 < 355 900 700 1000 800
>355 *

* die Riemenspannungswerte sind mit dem
Computer zu berechnen

Riemenspannungspriifgerate:

Optikrik 0 Bereich: 70 - 150 N
Optikrik 1 Bereich: 150 - 600 N
Optikrik Il Bereich: 500 - 1400 N
Optikrik Il Bereich: 1300-3100 N

Die Tabelle ist kein Ersatz fur Computerberechnung oder Datenblatt! Die
Werte kdnnen angewandt werden, falls keine Computerberechnung oder
kein Datenblatt mit optimierten Werten vorliegt (siehe Seite 5), und basieren
auf max. Leistungstbertragung und bewirken max. Wellenbelastung.

Schmalkeilriemen

Klassische Keilriemen

Anwendungsbereich:

Riemengeschwindigkeit v = 5 bis 42 m/s

Riemengeschwindigkeit v = 5 bis 30 m/s

Tb. 9. Riemenspannungswerte fiir Optibelt-Keilriemen




7.8 Lagergruppe

Die riemengetriebenen Ventilatoren sind
mit einer Lagergruppe ausgestattet. Die
Lagergruppe besteht aus zwei Flansch-
Einzellagern (1) und der Welle (2), wobei
jedes Flanschlager auf einer Lagerplatte
(3) in der Lagerkonsole montiert ist.

Die Lager sind standardmaéfig staub-
und wasserdicht und konnen nicht nach-
geschmiert werden. Inbesonderen Fallen
koénnen Lagergehduse und Lager geédn-
dert werden, um eine Nachschmieren zu
ermoglichen.

Bei Austausch der Lager sind zuerst Rie-
menschutz, Keilriemen und Ventilator-
riemenscheibe zu entfernen.

Vor der Demontage der Lager ist der Ab-
stand zwischen Lager und Wellenende
(X) zu messen, um bei der Montage die
Lager in gleicher Position anbringen zu
konnen.

Die in den Lagergehdusen montierten In-
nensechskantschrauben (4) sind zu l6sen
und die Schrauben in den Lagerplatten
(5) zu demontieren.

Anschliefend kann die Lagerplatte mit
Lagergehduse nach hinten abgezogen
werden.

Bei Montage der neuen Lager ist das
Laufrad sorgféltig im Verhaltnis zum
Einlauftrichter zu zentrieren.

Sowohl Lager als auch Lagergehause
sind auszutauschen.

Abb. 18. Demontage der Lagergruppe

Welle
Typ / Gr6Ben Lagergehause Lager Novenco-Artikelnr. Lagerd(t:;::l\)messer
CND/F 315/400 FY 30 TF YAR 206 2F 30012762 30
CND/F 450/500 FY 40 TF YAR 208 2F 30012763 40
CND/F 560/630 FY 50 TF YAR 210 2F 30012764 50
CND/F FY 65 TF YAR 213 2F 30012765 65

Tb. 10. Lagertypen und Wellen
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8. Gerauschpegel

Der vom Ventilator erzeugte Gerdusch-
pegelist abhdngig von den Installations-
und Betriebsbedingungen, d.h. es kon-
nen keine generell giiltigen Werte ange-
geben werden.

Wir verweisen hier auf unseren Katalog
und die AirBox Computerprogramme
zur Berechnung des jeweiligen Ge-
rauschpegels.

9. Konformitatserklarung

Novenco Building & Industry A/S
Industrivej 22

4700 Naestved

Dénemark

erkldaren hiermit, dass die Novenco Ra-
dialventilatortypen CND / F 315-710 ge-
mafl den nachstehenden Richtlinien des
Europdischen Rates hergestellt wurden
und den nachstehenden Normen und
Verordnungen entsprechen.

Richtlinien

- Maschinen 2006/42/EU

- Okodesign 2009/125/EU und
Verordnung 2017/1369/EU

- EMC 2014/30/EU

- LVD2014/35/EU

Normen und Verordnungen

- ANSI/AMCA 300-14

- EU Verordnung 327/2011

- DS 447:2013

- DS/EN 1037 + A1:2008

- DS/EN ISO 1461:2009

- DS/EN 1886:2008

- DS/EN 1993-1-1 + AC:2007

- DS/EN ISO 5801:2017

- DS/EN ISO 9001:2015

- ENISO 12100:2011

- DS/EN ISO 12499:2009

- DS/EN ISO 12944-2:2017

- DS/EN 13053 + A1:2011

- ISO 13348:2007, Klasse AN3

- DS/EN ISO 13857:2008

- DS/EN ISO 14001:2015

- DS/ISO/TR 14121-2:2012

- ISO 14694:2003

- ISO 20607:2019

- DS/ISO 21940-11:2016

- DS/ISO 21940-14:2012

- DS/EN 60204-1:2006 + A1:2009
- DS/EN 61000-6-1:2007

- DS/EN 61000-6-2:2005

- DS/EN 61000-6-3:2007 + A1:2011
- DS/EN 61000-6-4:2007 + A1:2011

Novenco Building & Industry A/S
Industrivej 22
4700 Naestved
Danemark

- DS/EN 61800-3:2005, Klasse C2 +
A1:2012

Diese Erklarung ist giiltig, sofern die In-
stallations- und Wartungsanweisungen
befolgt werden. Anderungen am Pro-
dukt ohne vorherige Riicksprache mit
Novenco Building & Industry A/S ma-
chen die Erklarung und die Garantie un-
glltig.

Naestved, den 01.07.2020
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Peter Holt
Technical director
Novenco Building & Industry A/S

Tel. +45 70 77 88 99
www.novenco-building.com
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