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1. Anvandningsomrade

Radialflaktarav typ CNA, CNB, CNA-M
och CNB-M ér ldtta, kompakta
lagtrycksflaktar, konstruerade for uni-
versellt montage i latta industrianlagg-
ningar.

2. Hantering

2.1 Mirkning

Pa flaktarna ar en standard typskylt med
Novenco's namn och adress

monterad. Vidare anges produkttyp, t.ex
CNA 630 LG och ordernummer.

MU 15697 0218

Montage och underhall

Flakt Storlek
Flakt typ
250 315 400 500 630 710 800 900 | 1000
CNA 42 75 93 159 | 216 | 378 | 444 | 540 | 677
CNB - - 95 168 | 231 402 | 474 | 575 | 725
Tabell 1. Total vikt inkl. motor [kg]
4. Montage

Dessutom ar motorn forsedd med
typskylt.

2.2 Vikt

I tabell 1 visas géllande totalvikt for
CNA, CNB, CNA-M och CNB-M, inkl.
vikt for den storsta motor, som kan mon-
teras ovanpa flakthuset (se fig. 1)..
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Figur 1.

a: Motor pd sidan (lodrit motorplit)
b: Motor ovanpd (vigrit motorplit)

2.3 Transport

Flaktar i str. 250 och 315 levereras i papp-
kartong. Vid transport placeras papp-
kartongen pa en pall eller motsvarande.
Storlek 400-1000 levereras pé pall som
tillater transport med gaffeltruck.

3. Forvaring

Flaktar i str. 250 och 315 tél inte lagring
utomhus i originalemballage. Storlek
400-1000 kan tala lagring utomhus i1
manad, om transportemballaget dr in-
takt.

Om lagring sker under vélventilerade
forhéallanden och utan risk for

kondens kanlagringstiden utstrackas till
6 manader.

Vid ldngre lagring 4n 3 manader bor
eventuellt remdriften lossas och flakt-
hjulet med jamna mellanrum dras runt
for hand. Uppstallningsplatsen far inte
utséttas for vibrationer, da dessa kan
skada lagren.

4.1 Montering

Flakten kan monteras pa vilken som
helst av flakthusets fyra sidor, man ska
dock vara uppmarksam pa att flakt med
pamonterad motor inte far monteras
med stdrre motor dn vad som angetts i
tabell 2.

Max. motor

Flakt
storlek

Motor pa sidan

Motor | Vikt | Motor | Vikt
storlek | [kg] | storlek | [kg]

Motor ovanpa

250 90 | 20 | 90 | 20

315 112 | 40 | 112 | 40

a00 | 112 | 40 | 112 | 40

500 | 132 | 70 | 132 | 70

630 132 70 132 70

710 132 | 70 | 160 | 140

800 132 70 160 140

200 132 | 70 | 180 | 190

1000 132 70 180 190

Tabell 2. Motor storlek och vikt

Storre motor monteras pa spannlinjaler
vid sidan av flakten eller p& balkram.
Vid montage av motor pa spannlinjaler
vid sidan av fldkten, ska motoraxel och
flaktaxel samt remskivor riktas upp i for-
hallande till varandra, sa att remmarna
16per ratt i remskivornas spar.

Flakten ska monteras pa ett solitt och
plant underlag, sé att inte fladkthuset de-
formeras. Underlagets egensvangnings-
tal skall vara minst 20% hogre an flaktens
varvtal.

Flaktar upp till storlek 630 kan vid vissa
tillfallen monteras pa vagg eller under
tak; man bor da forsdkra sig om att flan-
sar, bultar etc. kan ta upp den aktuella
belastningen.




Vid montage pa vagg, och speciellt om
flakten monteras med vagratt sidoplat,
skall flakten forses med ett stativ eller
pendlas med lagom avstand fran vigg.
For att forhindra att vibrationer fran
flakten fortplantas till omgivningen, kan
man montera vibrationsddampare mellan
flakt och fundament.

Vid de tillfallen da motorn placeras vid
sidan av flakten, skall flikt och motor
monteras pa gemensam balkram, och vi-
brationsdampare monteras mellan
balkram och fundament.

4.2 Fore kanalanslutning

Fore kanalanslutning kontrolleras, att al-
larérliga delar kan rora sig fritt, samt att
avstandet mellan flakthjul och inlopps-

kona, om mojligt ar lika stort langs hela
omkretsen. Flakt och anslutande kanaler
skall vara fria frain damm och smuts.

4.3 Kanalanslutning

For atthindra vibrationer fran flakten att
fortplanta sig till omgivningen, kan duk-
stosar monteras mellan flakt och anslu-
tande kanal.

Dukstosarna skall vara 10st strackta, och
kanalanslutningarna vl centrerade till
flaktens in- och utloppsoppningar, samt
upphéngda sa att de inte hanger i duks-
tosarna. Aven kanaler som monteras ut-
andukstosskallhdngas upp saattdeinte
belastar flakthuset.

Kanaler skall utforas sa, att luftstrom-
men blir jamn, t.ex bor en skarp kanalbdj
direkt fore flaktens inloppsoppning
undvikas, da den kan ge nedsatt kapaci-
tet och forhojd ljudniva.

Inlopp
r>%de
Utlopp de = Ekvivalent

kanaldiameter

A
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Le>25xde
r>%de

Figur 2. Exempel pi optimal installation

Flaktar, dér inlopp- eller utloppsopp-
ningar inte dr kanalanslutna, skall férses
med skyddsnit enligt géllande foreskrif-
ter, s att beroring av flakthjulet inte kan
ske.

4.4 El-anslutning

Anslutning till elnatet skall ske av beho-
rig personal. Flakten skall forses med sa-
kerhetsbrytare, sa att elférsorjningen
kan brytas vid ingrepp i flakten.

5. Igangsattning

5.1 Fore igdngsattning

Checklista fore igangsattning
El-anslutningen uppfyller gillande
foreskrifter.

— Alla beréringsskydd ar monterad,
t.ex inspektionslucka, skyddsnat vid
fria in- och utloppsdppningar samt
remskydd.

- Remspanningen ar ok. och att rem-
men sparar ratt (se punkt 6.5).

— Flaktar monterade pa vibrationsddm-
pare kan rora sig utan att belasta duk-
stosar eller elkablar.

— Fléktens rotationsriktning &r korrekt
enligt pilskylt, detta kontrolleras med
en kort uppstart.

Flaktar med ledskenereglering

Fore igangsatining kontrolleras, att
spjallmotorns dndldge inte 6verskrider
ledskenespijillets dndlage.

Motorer med Y/A -start

Fore igangsattning kontrolleras, att rela-
et dr instéllt pa beraknad

starttid

5.2 Uppstart
Starta flakten.

- Kontrollera, att det inte forekommer
nagot onormalt ljud eller pulsationer.

— Kontrollera, att vibrationsnivan ar
normal. Detta d&r mycket viktigt, om
motor och remdrift inte ar fabriks-
monterade. I dessa fall skall den effek-
tiva vibrationshastigheten matas, den
far inte overskrida 7,1 mm/s, RMS,
matt pa lagerhuset.

Efter 30 minuters drift kontrolleras, att

flakten fungerar normalt, och att rem-

driften fortfarande har den rétta span-

ningen.

6. Underhall

6.1 Stop}l) vid inspektion och
underhall.

Nar flakten stér still pa grund av inspek-
tion eller reparation/underhall, skall
det elektriska systemet slas ifran och sak-
ras, sa att inte flikten kan startas av obe-
horig.

6.2 Flakthus
Flakthuset kraver normalt inget annat
underhall dn vanlig rengoring.

6.3 Flikthjul

Flakthjulet &r balanserat fran fabrik, for
att fa en vibrationsfri gang. Om det upp-
star skakningar under drift, 4r orsaken
oftast avlagringar av damm och smuts
pa flakthjulet och detta bor da rengoras.
Skakar flékten fortfarande efter rengo-
ringen bor sakkunnig tekniker konsulte-
ras, da vibrationerna férkortar lagrens
livstid.

6.4 Motor

Motorn kraver normalt endast smorj-
ning av lager, vilket bor ske efter motor-
leverantdrens anvisningar.

6.5 Remdrift

Remspéanningen bor kontrolleras min. 2
ganger per ar.

Rembyte och justering

Vid rembyte sdnks/lossas motorplaten
med motor s& mycket, att de gamla rem-
marna latt kan krangas av och de nya
kriangas pa remskivorna.

Ingar flera remmar, ska alla remmar by-
tas samtidigt. Kontrollera, att de nya
remmarna har samma fabrikstolerans
(stdr pd remmarna). Remdriften spanns
genom att gora avstandet mellan motor-
skiva och flaktskiva langre, detta gors
genom att spanna upp motorplaten igen
eller forskjuta motorn. Kontrollerasedan
sparning och paralellitet pa remskivorna
(se fig. 3).
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Figur 3. Spdrning och paralellitet

Korrekt spanning av Novenco's standar-
dremmar framgér av tabell 3, definierad
som tryckbetingad nedbéjning av rem-
marna, axelavstandet mellan skivorna
och minsta skivans diameter. (se fig. 4).

Figur 4. Remspiinning



Minsta Tryck- | Nedbdjning
Rem skivans | kraft, P, | per 100 mm
profil diameter | per rem | axelavstand
[mm] [N] [mm]
>71<90 1,95
XPZ [>90< 125 25 1,80
>125 1,70
>100 < 140 2,75
SPA [>140<200 50 2,55
>200 2,45
>160 < 224 2,55
SPB |>224 <355 75 2,22
>355 2,15
>160 < 224 2,20
XPB |>224 <355 75 1,85
>355 1,75
>250 < 355 2,55
SPC (>355<560| 125 2,20
>560 2,00

Tabell 3. Spinning av standard remmar
Som maétinstrument foreslar vi en tensi-
on meter, se fig.5.
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Figur 5. Tension meter

Efter uppspédnning dras motorn fast.
Darefter startas flakten som beskrivits i
punkt 5. igangsattning.

6.6 Remskivor

Vid byte till annan storlek av remskivor
- d.v.s dndra varvtalet pa flakten

- maste man kontrollera att, varvtalet in-
te Overskrider maximalt tillatet varvtal,
som anges pa flaktens typskylt, samt att
motoreffekten ar tillracklig for den nya
driftspunkten.

Remdriften skall dimensioneras med
hénsyn till den minsta tilldtna remskive-
diametern enligt leverantdrens anvis-
ningar.

Samtliga fabriksmonterade remskivor dr
forsedda med bussning av typ TAPER-
LOCK.

Av-och pamontering av remskivor (fig.
6)

Hammareellerannatslagverktyg farinte
anvandas vid av- eller pdmontering av
remskivor, da dven latta slag eller sttar
kan férosaka skador pa lager med lager-
ljud och snabb nedslitning som f&ljd.

Figur 6. Remskivans delar

Avmontering

1 Skruvarna (14) lossas och fuktas latt
med olja, och en av dessa skruvas i
bussningens géangade hal (15).

2 Dra at skruven, till bussningen
lossnar fran skivans nav, och enheten
lossar fran axeln.

3 Dra remskiva och bussning av
axeltappen som en enhet.

Pamontering

1 Gor ren skivans hal och bussningens
inner- och yttersida fran
rostskyddsmedel och se efter att
ytorna &r helt rena.

2 Smorj skruvarna med lite olja och
skruva in dom 16st i halen (14).

3 Rengor axeln och enheten av skiva
och bussning trycks pa axeln.

4 Dra at skruvarna vaxelvis tills de ar
hart atdragna.

5 Montage och justering remmar: Se
avsitt "Rembyte och justering".

6.7 Lager

Deremdrivna fldktarna ar forsedda med
ett lagerhus. Lagerhusets uppbyggnad
varierar beroende av flaktstorlek och
typ, sa vid lagerbyte skall ett av nedan-
stdende tillvdgagangssatt anvandas be-
roende pa flaktens storlek och typ.
Efter att nya lager 4r monterade skall
flakthjulet centreras i férhéllande till in-
loppskonan.

CNA & CNA-M, 250-500/R och

CNB & CNB-M, 400/R (Se fig. 7)
Lagerhuset bestér av lagerror, kullager
och axel, som dr monterat pé ett koniskt
lock pa flaktens bakre plat. Lagren &r
smuts och vattentétt kapslade och dekan

inte eftersmorjas. Vid speciella tillfallen
kanlagerhusen dndras, sé att eftersmorj-
ning kan goras.

Naér lagren &r nedslitna byts hela lager-
huset. Forst demonteras remskyddet,
kilremmar och flaktskiva, darefter de-
monteras det koniska locket med lager-
hus och flakthjul.

=k

Figur 7. CNA 250-500/R och CNB 400/R

CNA & CNA-M, 630-1000/R (Se fig. 8)
Lagerhuset bestér av tva enkla flans-la-
ger (FY) och axel, dér varje flanslager ar
monterat pa ett koniskt lock, som &r
monterat pa flaktens bakre plat. Lagren
ar smuts och vattentétt kapslade och de
kan inte eftersmorjas. I vissa fall kan la-
gerhuset forses med smorjnipplar, sa att
eftersmorjning kan ske.

Vid lagerbyte demonteras forst rem-
skydd, kilremmar och flaktskiva. Déref-
ter demonteras det koniska locket med
lagerhus och flakthjul. Hjulet dras av ax-
eln, varefter sexkantskruvarna som ar
monterade i lagerhuset lossas, sa att la-
ger och lock kan dras av axeln. Nu kan
lagren demonteras fran locket. Bade la-
ger och lagerhus byts ut.

Figur 8. CNA 630-1000/R

CNB 500-1000/R & CNB-M 500-1000/R
(Se fig. 9)

Lagerhuset bestar av lagerror, ett kulla-
ger, ett rullager och axel, som ar inbyggt
mellan tva koniska lock i flaktens bakre
plat, och ér forsett med smorjnippel. La-



gerhuset skall efter varje 2000 driftstim-
mar eftersmorjas med lithiumfett av hog
kvalitet, penetrationsklass 2 (t.ex SKF
Alfalub LGMT-2).

Om tdtningsringen vid lagerrorets yttre
dnde (bakom remskivan) trycks ut vid
smorjning, trycks den pa plats igen mot
lagret och 6verblivet fett tas bort.

Vid lagerbyte demonteras forst rem-
skydd, kilremmar och flaktskiva.
Dérefter demonteras de koniska locken
med lagerhus och flakthjul, hjulet dras
av axeln och locken skruvas av lagerro-
ret. Till slut dras axel och lager av lager-

och lagren demonteras.

roret frén den dnde, dar kullagret sitter,

Figur 9. CNB 500-1000/R

6.8 Demontering av motor for

CNA & CNA-M och

CNB/D & CNB/D-M
Vid byte till motor med annat poltal,
skallman kontrollera att motorns varvtal
inte overskrider det maximalt tillatna,
som &r angivet pa flaktens typskylt.
Dessutom maste man kontrollera, att
motoreffekten ar tillracklig for den nya
driftspunkten. Om motorn styrs av en
frekvensomformare skall samma saker
kontrolleras som vid byte av motor.
Vid montage av motor skall flakthjulet
centreras i férhallande till inloppskonan.

CNA & CNA-M, 250-400/D och

CNB & CNB-M, 400/D (Se fig. 10)
Motorn monteras direkt pa flakthusets
bakre plat. Motorn skall vara en norm-
motor med B-14 fléns (flins med ginga-
de hal). Flakthuset ar tankt for univer-
sellt montage, vilket vill sédga i positio-
nerna 0, 90, 180 och 270.

Demontering sker genom att lossa mo-
torn. Dérefter dras flakthjulet av mo-
toraxeln, varefter motorn demonteras
frén fastplattan.

Lager Axel smE;:j‘:'i-ng
Typ / Storlek Lager Lagerhus, tager | L
Lager typ-1 | Lager typ-2 | Ritning nr. | diameter lo] 9
[mm]

CNA 250 Flans-dobb. lager 388812-0 6305-RS1 6305-RS1 489663-0 25 11
CNA 315 Flans-dobb. lager 388812-0 6305-RS1 6305-RS1 489663-0 25 11
CNA 400 Flans-dobb. lager 388812-0 6305-RS1 6305-RS1 489663-0 25 11
CNA 500 Flans-dobb. lager 388811-0 6306-RS1 6306-RS1 388810-0 30 14
CNA 630 FY 35TF FY 507 M YAR 207 2F <--—-- 451390-0 35 -

CNA 710 FY 35TF FY 507 M YAR 207 2F <----- 423164-0 35 -

CNA 800 FY 40 TF FY 508 M YAR 208 2F <----- 423165-0 40 -

CNA 900 FY 40 TF FY 508 M YAR 208 2F < 423166-0 40 -

CNA 1000 FY 55 TF FY 511 M YAR 211 2F <----- 423167-0 55 -

CNB 400 Flans-dobb. lager 388811-0 6306-RS1 6306-RS1 388810-0 30 14
CNB 500 Flans lager 326872-0 6308-RS1 NU-308 326878-0 40 20
CNB 630 Flans lager 326871-0 6310-RS1 NU-310 326877-0 50 30
CNB 710 Flans lager 341042-0 6311-RS1 NU-311 326876-0 55 35
CNB 800 Flans lager 341044-0 6311-RS1 NU-311 326875-0 55 35
CNB 900 Flans lager 341046-0 6312-RS1 NU-312 326874-0 60 40
CNB 1000 Flans lager 341048-0 6312-RS1 NU-312 326873-0 60 40

Tabell 4. Lagertyper och mingd fett



Figur 10. CNA 250-400/D och CNB 400/D

CNA & CNA-M, 500, -630/D och

CNB & CNB-M, 500, -630/D (Se fig. 11)
Motorn dr monterad pa en motorkonsol,
som i sin tur 4r monterad pa flaktens ba-
kre plat.

Demontering sker genom att lossa kon-
solen frén flakthuset.

Dérefter dras flakthjulet av motoraxeln

och motorn lossas fran motorkonsolen.

Figur 11. CNA 500 & 630/D &
CNB 500 & 630/D

6.9 Felsokning

Dilig kapacitet

— Spjall stangt

— Stopp ikanal

— Anslutning som stér inloppet till
flakthjulet

— Flakthjulet gar at fel hall

— Motorn defekt

Vibrationer

— Defekta lager i motor eller lagerhus
— Flékthjulet ar i obalans

— Skada pa flakthjulet

— Losa bultar/komponenter

— Flakthjulet gar at fel hall

7. Ljud

Fldktens ljudniva beror av installation
och driftforhallanden, vilket medfor att
ljudnivan inte kan anges generellt.
Vihanvisar till vart katalogmaterial eller
PC-program for berdkning av den speci-
fika ljudnivan.
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8. Bekriaftelse av
likformighet

EU-bekriftelse av likformighet

Novenco Building & Industry A/S
Industrivej 22

4700 Naestved

Danmark

Forklarar harmed, att radialflaktar typ
CNA, CNB, CNA-M och CNB-M uppfyl-
ler nedanstdende direktivs huvudkrav
under forutsattning, att produkterna ar
installerade i enlighet med de medleve-
rerade montageanvisningarna. Andras
produkterna, dr denna forsakran inte
langre géllande.

Direktiv

— Machinery 2006/42/EU

— ECO design 2009/125/EU

— ECO energy labelling 2010/30/EU
- EMC 2014/30/EU

- LVD2014/35/EU

Anvind standard
EU 327/2011:
Fans driven by motors with electric
power between 125 W and 500 kW
EN ISO 12100:2011
Safety of machinery
- General principles for design
- Risk assessment and risk reduction
EN ISO 13857:
Safety of machinery - Safety distances
EN 60204-1:
Safety of machinery - Electrical equip-
ment of machines Part 1: General Re-
quirements
EN 61000-6-2:
EMC - Part 6-2: Generic standards -
Immunity for industrial environ-
ments
EN 61000-6-3:
EMC - Part 6-3: Generic standards -
Emission standard for residential,
commercial and light-industrial envi-
ronments
EN 61800-3, class C2:
Adjustable speed electrical power
drive systems, EMC requirements
and specific test methods

Detta under forutsétining att Novenco's
montageinstruktioner f6ljs.

Novenco Building & Industry A/S

Industrivej 22 Tel. +45 70 77 88 99

4700 Naestved www.novenco-building.com
Danmark

Naestved, 01.02.2018

{%\AM

Peter Holt
Technical director
Novenco Building & Industry A/S
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