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Fig. 1

1. Hantering

1.1 Lodrét transport

Vid lyftning rekommenderar vi fyr-
punktsupphdngning.

Flaktarna ska lyftas i forstyvningar-
na pa flakthusets sugsida och i mo-
torkonsolen pa den motsatta sidan.

Fig. 2

2. Foérvaring

Flaktarna levereras pa pallar eller
trdbalkar som medger transport
med gaffeltruck. Flaktarna kan for-
varas utomhus i en manad om em-
ballaget dr oskadat.

Vid f6rvaring inomhus under val-
ventilerade forhallanden utan risk
for kondens kan forvaringstiden va-
ra upp till 6 manader. Forvarings-
platsen far inte utséttas for vibratio-
ner, som kan skada lagren.

Vid mer &n tre manaders forvaring
bor flakthjulet snurras regelbundet
for hand.

3. Montering

3.1 Montering

Flaktarna ska monteras pa ett vag-
rét, fast och plant underlag med ett
egensvangningstal minst 20% hogre
an flaktens hogsta rotationsfrek-
vens.

Flaktarna monteras normalt pé vi-
brationsddmpare som skruvas fast i
underlaget. Vibrationsdampare in-
gar normalt €] i leveransen.

Fig. 3

Vid monteringen ska man undvika
att utsatta flakten for mekaniska
spanningar, i synnerhet vid monte-
ring utan vibrationsddmpare eller
med fasta anslutningar.

3.2 Kanalanslutningar
Kanalerna ansluts normalt med flex-
ibla anslutningar.

Innan kanalanslutningen utfors ska

man kontrollera att:

- allarorliga delar kan rora sig
fritt.

- avstadndet mellan flikthjulet och
insugningstratten &r lika stort
overallt.

- flakten och anslutningarna &r re-
na och fria frdn frimmande fore-
mal.

De flexibla anslutningarna ska vara

16st striackta. Kanalanslutningarna

ska centreras mot fliktens in- och ut-
loppsoppningar och stottas sé att de
inte hinger i de flexibla anslutnin-
garna.



3.3 Sakerhet

Elanslutningen ska utféras av beho-
rig personal. Fldkten ska forses med
en sikerhetsbrytare som ska slas
fran fore arbete i flakten.
Beroringsskydd: Fria in- och ut-
loppsoéppningar ska vara férsedda
med skyddsnit.

Motorstorlek ::::I: :;
160-280 250-315
100% | 85% | 70% | 100% | 70%
630 | 274 - 257 | 291,5
710 | 333 - 313 | 352,5

800 | 461 | 453 | 436 | 483
900 | 578 | 559 | 536 | 603
1000 | 680 | 656 | 629 | 708
1120 | 1047 | 1021 1078 | 988
1250 | 1188 | 1154 1223 [ 1114

Tabell 1 - Totalvikt exklusive motorn [kg]

Flakthjulets vikt

100% 85% 70%
630 67 = 61
710 86 - 77
800 109 101 97
200 138 127 123
1000 166 158 151
1120 212 204 195
1250 258 248 238

Tabell 2 — Flikthjulets vikt [kg]

3.4 El-anslutning

Anslutning till elndtet utfors direkt i
kopplingslddan som &r monterad ut-
vandigt pé flakthuset.
Motorkablarna ansluts efter kopp-
lingsschemat i kopplingsladans
lock. Se &ven motorskylten och or-
derspecifikationen.

Viktigt: Installation och anslutning
till elnétet ska utforas av
auktoriserad personal och
enligt aktuell lagstiftning.
auktoriserad personal och
enligt aktuell lagstiftning.

Flaktar forsedda med frekvensom-
formare maste installeras i enlighet
med EUs standard for elektromag-
netisk kompatibilitet (EMC). Av-
skdrmningen och anslutningen till
jord eliminera stérningar och skyd-
da motorlagren och lindningar . Se
motor dokumentation for metoder
for attundvika forsaimring av elnétet
kvalitet. Foreskrivna metoder kan

involvera installationen av en likrik-
tare, filter etc.

4. lgangsiattning

4.1 Innan igangsattning

Kontrollera att:

- elanslutningarna uppfyller gil-
lande foreskrifter

- alla berdringsskydd ar fore-
skriftsenligt monterade.

- fldktar som dr monterade pa vi-
brationsddmpare kan réra sig ut-
an att belasta flexibla anslut-
ningar och elanslutningar

- flaktens rotationsriktning over-
ensstimmer med pilskylten -
detta ska kontrolleras med en
kort start.

4.2 Fldktar med

ledskenor for inloppet
Servomotorns rorelse far inte 6ver-
stiga ledskenornas gangrorelse.

4.3 Motorer med Y/A-start
Reldet ska vara instéllt pd den berdk-
nade starttiden.

4.4 Frekvensstyrda motorer
Om man vill anvanda en frekvens-
omvandlare for att styra motorns
varvtal ska man beakta foljande:

- Kablarna mellan motorn och
frekvensomvandlaren ska vara
skdrmade.

- Det maximala varvtalet som
stélls in pa frekvensomvandla-
ren far inte Overstiga fliktens
maximala varvtal.

4.5 Start

- Starta flakten.

- Kontrollera att det inte forekom-
mer onormala mekaniska ljud
eller svingningar.

- Kontrollera att vibrationsnivan
dr normal. Vibrationshastighe-
ten far inte Gverstiga 7 mm/s
RMS, mitt pé lagerhusen.

4.6 Efterkontroll

Efter en halv timmes drift ska man

kontrollera att fldkten fungerar nor-

malt. Da ska foljande kontrolleras:

- Motorn blir inte varm.

- Vibrationshastigheten oversti-
ger inte 7 mm/s.

- Det féorekommer inga missljus.

- Stromforbrukning.

4.7 Berakning av luftméangder

Luftflodet genom flakten berdknas
med foljande formel och koefficien-
ter.

V =D3xnx(a+bxP?2+cxP4+
dxP’6+exP’8+fo'10+gxP’12)

Dar

: Luftflode [m3/s]

: Nominell flakthjuls diameter [m]
: RPM

: Statiskt tryck over flakt [Pa]

: Lufttathet [kg/ m3]

T 95 O<

Kanal pa tryck- och sugsidan 2
100% 85% 70% 50%

a| 7,774e-01 6,562E-01 5,703E-01 4,301E-01
b|-1,749E-03 8,990E-03 -5,222E-03 -1,268E-02
C|[-2,328E-03 -4,929E-03 -1,822E-03 5,243E-04
d|2,144E-04 4,961E-04 2,262E-04 -4,248E-07
e|-9,398E-06 -2,360E-05 -1,194E-05 -1,785E-06
f|2,048E-07 5,394E-07 2,934E-07 7,694E-08
g|-1,806E-09 -4,786E-09 -2,776E-09 -9,860E-10

Tabell 3. Berikning koefficienter

a. Statiskt tryck pa sugsidan 1xD fran
flakten och pa trycksidan 2-3xD fran
flakten

Fria inlopp och kanal pa trycksidan 2

100% 85% 70% 50%
7,444E-01 6,057E-01 4,688E-01 4,197E-01
-1,929E-02 1,469E-02 4,031E-02 -1,469E-02

a

b

c(-4,011E-04 -7,327E-03 -1,186E-02 9,475E-04
d| 1,534E-04 8,136E-04 1,230E-03 -4,052E-05
e|-1,026E-05 -4,171E-05 -6,162E-05 -5,829E-08
f]2,791E-07 1,009E-06 1,480E-06 4,534E-08
g|-2,803E-09 -9,358E-09 -1,370E-08 -8,196E-10

Tabell 4. Berikning koefficienter

a. Statiskt tryck pa sugsidan (hastighet =
0) och i kanal 2-3xD frén flakten



5. Underhall

5.1 Rengoring och underhall
Inormala ventilationsanldggningar
bor flakten underhallas ochrengéras
en gang per ar. I miljder med hogre
dammkoncentration maste man rak-
na med kortare intervall.

Det &r viktigt att flakthjulet halls
rent, eftersom beldggningar pa skov-
larna kan skapa obalans och darmed
vibrationer som belastar lagren i
onddan. Flakthjulet rengors lattast
om man demonterar det fran motor-
sidan. Se avsnitten “5.4 Demonte-
ring av motor med flakthjul fran mo-

Fig. 4

5.4 Demontering av motor med
flakthjul fran motorsiden

Innan flakten demonteras maste

man se till att den inte kan startas

oavsiktligt. Det gér man genom att
lasa sdkerhetsbrytaren med ett
hénglas.

1. Nar flakthjulet demonteras ska
man férst demontera de skruvar
och muttrar som haller fast tat-
ningsplaten och motorkonsolen
i flakthuset. Se fig. 5 och 6.
Bultarna som haller fast motor-
konsolenistyrskenorna skabara
lossas — de bor inte demonteras.

torsiden” och “5.5 Montering av mo-
tor med flakthjul frdn motorsiden”.

5.2 Demontering av flakthjul
fran inloppssidan
Fig. 4. Forst demonteras kanalen pa
sugsidan och dédrefter kanalstutsen
pos. 1, inloppstratten pos. 3 och mel-
lanfldnsen pos. 5 genom attlossa och
ta bort muttrarna pos. 6. Darefter de-
monteras skruven pos. 12 och mo-
torskivan pos. 10, som haller fast
flakthjulet. Flakthjulet demonteras
med en avdragare som fists i de tva
gdngade hélen som &r placerade i
flakthjulets nav.

5.3 Montering av fldkthjul fran
inloppssidan
Fig. 4. Flakthjulet pos. 9 placeras pa
axeln. Dérefter monteras pos. 10-12
och skruven pos. 12 dras at. Darefter
monteras kanalstutsen pos. 1, in-
loppstratten pos. 3 och mellanfléan-
sen pos. 5. Kom ihag att kontrollera
att spalten mellan inloppstratten
pos. 3 och flakthjulet pos. 9 ar lika
stor hela vdgen, och att packningen
pos. 8 fortfarande dr elastisk. Déaref-
ter monteras skruven pos. 6.

Fig. 6



styrskenorna. Se fig. 12. 5.5 Montering av motor med
i flakthjul fran motorsiden

1. For in pallyftaren med motor-
konsolen mot flikthuset. Rikta
platmuttrarna sa att de glider in
i styrskenorna. Se fig. 13.
Néarmotorkonsolen dr c:a20 mm
fran flakthuset ska man rikta in
den sa att bultarna stor rakt mot

Fig. 7

halen. Anvand t.ex. en konisk
dorn. Se fig. 14.

Dérefter skjuter man samman
delarna helt.

2. For in en pallyftare eller ett mot-
svarande stod under motorkon-
solen. Se fig. 8. Montera en
skruvtving pa den framre for-
styvningen for att undvika att
motorkonsolen och flédkthjulet
viélter bakat nér det dras ut ur
flakthuset. Se fig. 9.

Stod baksidan, om nodvandigt,
for att halla motorkonsolen hori-
sontellt. Fig. 11

Fig. 13

Fig-8 Fig. 12
4. Rengor flakthjulet ordentligt. Fig. 14

Kvarvarande smuts och beldgg-

ningar medfor obalans. 2. Montera bultarna mellan for-
Kontrollera ocks4 att gummi- styvningen och motorkonsolen.
packningen pé tatningsplaten ar Se fig. 15. Dérefter monteras alla
intakt. Byt den om den &r ska- muttrarna pa tatningsplaten.
dad. Muttrarna pa tatningsplaten ska

dras at med ett moment pa

25 Nm. Se fig. 16.

Till slut drar man at bultarna i
motorkonsolens fot pa styrske-
orna. Se fig. 7.

Demontering och montering av
flakthjulet beskrivs i avsnitt “5.6 Ax-
eltdtning” under respektive “De-
montering” och “Montering”.

Fig. 9

3. Dra loss flakthjulet och motor-
konsolen fran flakthuset. Man
kanbehovaanvédnda en kofot for
att lossna tatningsplaten fran
huset. Se fig. 10 och 11.
Kontrollera att pallyftaren &r in-
stalld pa ratt hojd.

Nar man drar av flakthjulet &r
det en fordel att stanna 100 mm
innan motorkonsolen lamnar

Fig. 15



Fig. 16

3. Kontrollera att flakthjulet kan
rotera obehindrat. Det gér man
genom att Oppna inspektions-
luckan och vrida hjulet f6r hand.
Sefig.17.Om maninte hor nagot
missljus kan man stdnga inspek-
tionsluckan igen och provkora
flakten. Folj procedureniavsnitt
“4.5 Start”.

\ RO R

Fig. 17

5.6 Axeltatning

Fléaktarna dr monterade med en ax-
eltdtning mellan axeln och flakthu-
set.

Det finns tva huvudtyper tatningar:
spalttdtning och dubbel ldpptatning.
I det foljande beskrivs bara dubbel
lapptéatning. Tatningen bestar av fle-
rakomponenter. Se fig. 18 och fig. 19.
Mellan de enskilda komponenterna
ska det finnas packningar. Mellan
axeln och flakthuset ska det tatas
med en dubbelldapp-packbox och en
slungskiva. Packboxen ar fastspand

mellan motoraxelns ursvarvning
och flakthjulet.

Demontering

Demontera flakthjulet pos. 7 enligt
beskrivningen i “5.2 Demontering
av flakthjul fran inloppssidan” eller
“5.4 Demontering av motor med
flakthjul fran motorsiden”. Drag av
slungskivan pos. 6 samt packningar-
na pos. 13 fran axeln pos. 1. Se fig.18.
Lossa de fyra spetsiga skruvarna
pos. 9 i packbussningen pos. 2 och
drag av packbussningen pos. 2 fran

axeln pos. 1. Nu kan backboxen pos.
12 dras ut frén tatningslocket pos. 4.

Montering

Vid monteringen ska alla packnin-
gar bytas. Se fig. 18 och 19. Smorj
packbussningen pos. 2 invandigt
med en tunn olja och skjut in den pa
axeln pos. 1. Fyll hdlrummet i pack-
bussningen pos. 12 till 2/3 med SKF
LGEP 2 eller motsvarande fett. Pres-
sa in dubbelldpp-packboxen 12 i tét-
ningslocket pos. 4.

Observera
1. Packboxen pos. 12 ska védndas
ratt.

2. Om téatningslocket pos. 4 har va-
rit demonterat ska man se till att
packboxen pos. 12 dr centrerad
runt axeln pos. 1.

Skjut in slungskivan pos. 6 samt
packningarna pos. 13 in pa axeln
pos. 1. Montera och spann fast flakt-
hjulet med hjélp av skivorna pos. 14
och skruven pos. 8. Dra at dubbskru-
varna pos. 91 packbussningen pos. 2.
Flaktens inlopp monteras fardigt el-
ler motorn och flakthjulet monteras
enligt beskrivningen i respektive
“5.3 Montering av flakthjul fran in-
loppssidan” och “5.5 Montering av
motor med flakthjul fran motorsi-
den”.

6. Ljud

Flaktarnas ljudniva beror pa instal-
lationen och driftférhallanden, vil-
ket medfor att ljudnivan inte kan
anges generellt.

Vi hanvisar till AirBox berdknings-
program for specifika nivaer och till
produktkatalogen for mer generella
data.

7. Inspektion och test
Detrekommenderas att CAL-flaktar
inspekteras och testas regelbundet
betraffande funktion och driftforhal-
landen.

Inspektionens innehall

* Mitning av stromforbrukning

* Kontroll av fastskruvarnas
atdragningsmoment och
korrigering av dem, om sa
kravs.

* Rengoring
- inuti med tryckluft
- utanpa med vatten

* Visuell inspektion av flakthjul,
flakthus och elanslutning.

Det rekommenderas att alla virden
och observationer anges i en logg.

8. Sdkerhet

CAL centrifugalflaktar maste instal-
leras i enlighet med aktuella fore-
skrifter och lokala sikerhetsfore-
skrifter. Som minst innefattar de
EN 13850.

Virekommenderar att sdkerhetsruti-
nerna ses 6ver och revideras regel-
bundet.

Sakerhetskontroll

¢ Kontrollera att
sidkerhetsrutinerna och
installationen fungerar korrekt.

e Kontrollera om
sidkerhetsforeskrifterna har
andrats och om installationen
behover revideras.

o Overvig att vidta ytterligare
atgdrder for att forbattra
installationens siakerhet.
Exempelvis genom att montera
skyddsgaller pa flaktens in- och
utlopp.

9. Reservdelar

Kontakta Novenco Building & Indu-
stry A/Sforinformationbetraffande
bestéllning av reservdelar.
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10.Patent, varumaérken och
copyright

Novenco®, ZerAx®, i# 3 och #5%

ar registrerade varumarker hos No-

venco A/S.

AirBox ™ och NovAx ™ &dr varumar-

ken som tillhér Novenco Building &

Industry A/S.

Andra varumérken som férekom-

mer i detta dokument tillhor respek-

tive agare.

Copyright (c) 2002 - 2017,
Novenco Building & Industry A/S.
Alla rattigheter forbehalls.

11.Kvalitet och miljo
Novenco Building & Industry A /S
ar certifierad enligt ISO 9001 och
14001. Detta innebar att alla flaktar
inspekteras och testas innan de lam-
nar produktionen.

12.Garanti

Novenco Building & Industry A/S
ger enligt lag en vanlig 12 manaders
garanti frdn produkten skickas fran
fabriken. Garantin omfattar material
och tillverkningsfel. Slitdelar omfat-
tas inte.

Forlangd garanti kan avtalas.

Novenco Building & Industry A/S
Industrivej 22 Tel. 70 77 88 99
4700 Naestved
Danmark

7. Forsdakran om Overens-
stammelse

EU-forsakran om Overensstammel-

se. Maskindirektivet 2006/42/EU,

bilaga II, A

Novenco Building & Industry A/S
Industrivej 22

4700 Naestved

Danmark

Forklarar harmed, att axialflaktar
typ ACN-, ACW-och ARN 250-1600
ar tillverkade i enlighet med radets
direktiv 2006/42/EC om inboérdes
nirmande av medlemsstaternas lag-
stiftning om maskiner (maskin-di-
rektivet).

Direktiv

¢ Maskindirektiv 2006/42/EU

e ECO design 2009/125/EU

* ECO energiméarkning 2010/30/
EU

e EMC direktiv 2014/30/EU

e LVD2014/35/EU

Tillampade standarder
EU 4/2014:

ECO design for elektriska moto-
rer

EU 327/2011:
Motordrivna flaktar med elkraft
mellan 125 W och 500 kW

EN ISO 12100: 2011
Maskinsédkerhet
- Allménna konstruktionsprinci-
per
- Riskbeddmning och riskreduce-
ring

EN ISO 13857:
Maskinsédkerhet - Sékerhetsav-
stand

EN 60204-1:
Maskinsédkerhet - Maskiners elut-
rustning Del 1: Allménna ford-
ringar

EN 61000-6-2:
EMC - Del 6-2: Generella fordring-
ar - Immunitet f6r industriella
miljder

EN 61000-6-3:
EMC - Del 6-3: Generella fordring-
ar - Emission fran utrustning i bo-
stader, kommersiella och ldtta in-
dustrimiljoer

EN 61800-3, klass C2:
Varvtalsstyrda elektriska drivsys-
tem, EMC-fordringar och speciel-
la provningsmetoder

www.novenco-building.com

Detta under forutsittning, att No-
venco Building & Industry A/S’
montageanvisningar foljs.

Naestved, 1.4.2017

@@\JJ@%

Technical director
Novenco Building & Industry A/S
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